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Vorwort

Dieses Skriptum beinhaltet einflhrende und vertiefende Grundlagen fir die
Vorlesungen Produktions- und Qualitdtsmanagement 1 und 2. Es soll den Studierenden
als Unterstitzung zu den Vorlesungen dienen, kann daher den Besuch der
Vorlesungseinheiten nicht ersetzen.

In einem einleitenden Kapitel werden notwendige Grundbegriffe zu den Themen
Produktion und Qualitat erklart. Die folgenden Kapitel beinhalten Teile der beiden
Vorlesungen (PQ1 + PQ2). Eine Aufteilung in zwei unterschiedliche Skripten erscheint
nicht sinnvoll, da diverse Zusammenhange und aufbauende Inhalte verloren gehen
wiuirden.

Alle mit einem ,*" gekennzeichneten Kapitel sowie dessen Unterkapitel sind Inhalte
der Vorlesung ,Produktions- und Qualitditsmanagement 2“. Die Inhalte von
JProduktions- und Qualitatsmanagement 2" sind aufbauend auf ,Produktions- und
Qualitatsmanagement 1“.

Viel Erfolg bei lhrem Studium wiinschen

Prof. Dr. Wilfried Sihn und sein Team
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