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Die hohe Komplexitat, die zunehmende Automatisierung und der
Zwang zur Kosteneinsparung stellen hohe Anforderungen an die
Instandhaltung. Dieses Buch beschreibt Methoden zur Steigerung
der Produktivitidt und Qualitat aus Sicht der Logistik und der
Instandhaltung.

In der 5., aktualisierten Auflage wurden die Erkenntnisse, die in
den letzten beiden Jahren in Instandhaltungsprojekten gewonnen
wurden, eingearbeitet, sowie der gesamte Text uberarbeitet und
modernisiert.

AuBerdem wurde das Layout komplett erneuert und es gibt ein
E-Book dazu, mit dem das Werk auch auf mobilen Geraten oder
am PC gelesen werden kann.
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