Wer kann, der CAM!

Der Markt fur CAM-Software hat in den letzten Jahren eine enorme Belebung durch
Weiterentwicklungen, aber auch vollig neue Produkte erfahren. Die megatech hat drei
interessante Vertreter der Branche unter die Lupe genommen und einem ausgiebigen

Test unter realistischen Bedingungen unterzogen,

et Erfncdung der ersten NC - Steuerung vor mety 2 50 Jabwen hat de

daren hervorgegangene computergesteusts Fertigung raante
Fortuchwitte gemacht Kaum ein Unternehmen der fertgenden indus-
trie kot heute ohne CADYCAM ynd den damit verbunden Bearbes-
tungirentien s Kein Wunder, denn schieflich snd de heutigen An-
forderungen an Produbtivitit und gleschzeitiger Qualitat schon langst
auf esnem Niveau angelangt, bes devn man ohne COMpUBETUNeTSTULITe
Ferugung nur metw in kieinen Nischenmleiden wetthewertnfiheg bies
ben nn. Dementiprechend grofl und Anzatl und Vietlat dee am Marke
befindiichen Software-Frodulte fur den CAM-Berech Trotz technnch
becingter Ahnichieten geht jede Software wchon sulgrund der Kom
plenitat der behandeften Probieme anden milt der Materie um und kann
ihe Voriede in ADRINGIQAET vOn O jeweligen Aulgabensteiung mety
ocer weniger gut ausipesten. Dementyprechend schwaenig ot e3 fur den
Anwender, das fur seen Arbetiumdeid am besten geegnete CAM-Pro-
dukl 2y finden, da ene Vielzahl von Kiiteren 2u Derlckachtigen snd
und konkrete Tests mit einem hohen Aubwand verbunden und

Praxisgerechtes Testen

Um unseren Lesern ein Hilfumarted fur de somplese Entschesadung n dee
Hand ru geben, ob und wie wed eine CAM-Saftware dee Aufigabenatied
ungen im epenen Untermnehmen erfullen kann, haben wir eben diesen
Aubwand nicht gescheut und emernplansch dren Produkte snem aus-
bwiichen Test umierzogen. NatUrich muss man sch dabe nicht rur de
Software et andehen, sondern auch dad was mit iFeer Hille gelertigt
wirdd Flr ums stand suller Frage. dass diese Aufgabe rur von einem Uns-
verutituraitul ma dev notgen Obmktvitdt und Experine erfulitiar st
Dt Test wurde daher am inslitut fur Fertigungstechnik der TU Ween (FT)
i Labor fiir Produltionstechni unter der Levtung von ac. Univ. Prol (1
Dr. Friecinich Bleicher und der Beteiligung von DI Falko Puschitz und D1
{FH) Christoph Do durchgedlinn

Das FT hat fur den Test dee Fertigung enes offinelien Abnahmewers-
stlucks herangezogen, dessen Merstellung ru der Standandh jecer CAM-
Software 1ahien solite ‘Wesentichey Element dees Tests war die Tatwa
che, daws de Bedienung der Software nicht durch die Mitarbeiter des
FT. sondemn emnen vom jeweiligen HerstefienDistributor fren wahibaren
Spenaisten erfoigte Damit wurde ausgeschiossen. dins alfbiige Beche
mungufehier aus ener uNQenugenden Expertne wvtens des Bedenen
resuiteven. Joder Tedrehwmer wurde i din Labor Kir Produstionstech:
rk des FT engeladen und ertwelt dort en D-CAD-File. wahiwerse n
den Formaten step. iges oder Wil ahand deswen & innertalh von Saes
Stunden eines auf einer yAchafrdimaschine Has W - 3 55 HE Lauih-

Fotos: ' ' lastration: = o U | soeene

Fages NC -File ru entefien hatte. Gleschasig wirden die Weriaeugiiste
e e Dmensionen und Art dev Rohmateriah belannt gegeben
Sobald der jewedge Anteeter dee Ersteliung des NC -Fles abgewchios-
sen hatte, stand ihm eine weitere halbe Stunde zur Verfugung, i der
& die besonderen Fihigeten der Software erlautern konnte Mit dem
devart evsieliten NC -Fle wurde din Weriotuck auf der Ham W - 3 S5 HE
durch Mitarbeiter des IFT gelertigt. Zur Beurteihung wurden sowohl de
Ferngunginen sl such die Fertigungsqualitit hetangerogen. Die Qus
b der Ausfuhvung wurde mithdie von Messungen s einer Koord-
natenmessmaschene, wwee durch Rauhestymesungen der Oberfliche
wberpruht

Zahireiche Kriterien

Jwl Gerses Vergheschitests war nachi dee Aubsteliung eines abaoiuten
Rankingy, sonderm ene mOghchs! oDiesTve Messung von fue die prak-
tsche Arbest refevanten Daten. Ein intevessanter Punkt it dabey sicher-
hch de Bearbetungizet, da ue &n unmittelbacer Spegel des Produld-
WIANDOtENIN det prwehgen Software At Naturbch geften deewe Werte
nur fur das in diesen Test Qefertigre Werkatuck und das dabel enge-
swirte Bearbevtungueentrum, ssen sber durchaus such aligemesnene
SChiusse ru Wir habeen daher die BearDetunguieten fur pdes Werigeug
extra aulgesc hivaselt, um dee Untericheede mogichst detaillert sichthae
ru machen Meben der renen Geschwindigiust listen wir in den unten
stehen Tabedien Fakioren wie die erseite Oberflachenqualtst und zahi-
reiche andere Hemente sul die hillresch und wern o3 um die Entsches-
dung fur ein bestrmmtes Produke geht

Fest sleht. dass alle Pradukte eve gewnae Brarbetungioet erfordern,
deren Dauer nicht nur von der Benutzerfreundichien und Dolumen-
tation der Softwane. sondern such von der Vielfalt der Aulgabenstedun-
@en aohdngt, die darmit isen machte

Ein konkretes Berpiel fur dee SChwiengheten ber der Programmeenung
vl Ot Limaetiung mit WSl Obwohi dvese von esnemn von der VISE-vier-
tretung beauftiagten Speralisten durchgefuhrt wurde LM et wilhwend
der Bearbetung 2u einer Wericeugholision. Dies lag endeutig niche
an einer SChwiche der Software seibat, sondern an der nicht auares
chenden Beachtung ener Speraiitht der fur de Bearbetung engesets-
ten Maschine. de von den anderen Teilnehme m jedoch entiprechend
beruchschtigt wurde Einmal mehr 2eigt sich damit. dass pede Software
SETs N 40 QU s8N bann, wie il Arwender
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Krslishonserkanniung nach araer Berechnung taeblich exkeninbar, keine Smulation notwendig

Hasishosnan das Fakaoes £ 700

Servicekosten kA&

Werkrsugdatenbank Enceliste. Schnittdaten kimnen direkt gespeichert werden, parametras he Werkzeuge
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Hegetflachen maghch
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Erstefung won eigenen Zykien W

Filegriile des Testwerkstc: 33 HBE

Elfalliges werereuge kdnnen lechy dupliziet wernden 4 B, Schicht: und Schuppreeripeag |, Formeglmingen wenden in mm angegeber sutomatssche Fachenerken

nung urd Zuordnung der Arbeitischntie; schredles Peogrsrnmiensn dunch dis Kapienen wnd Veainces [Werkaemge, Tolerarden, uss] son Arbeirscheiren

trkenint bereirs Frissirasagien aufgnind des Bobmaierak z 8 Frisen von irmen nackh aullen

Teh Postprozassorial 1 min
Lngang bei Maschinen mit kleinesm Arbeitsspaichar maglich
Argakl an Eooersilen 138545
Fastan FOSIopes s aif Anfrage
Geschatrte Bearbaitungsaei 4 1 43 min {Haupt- bnd Nebereeity nach sigenen Angaben 3% % Reduktion maglch
Alifalliges
RIS 3E e e L Lt e S RO i S S SN Gl 0 3 3l
Eertigumngszeit & h 21 min
Obserfiacbrnrau bt telbesisi seshr gfatt, Faukessioiersreen wurden teilaeise nicht singehudben
MaBipenauigheit durch Yergessen des Schiichizyilused ist Gegenilbesiefuing schivievig
Alifalliges die Bohr-, Senk- ond Gewindengklen sowie der Ausdrebeykha vurden scsllent readisiert; Schlichten des Welenprofh wegesoen, {04 mm Ubemal

axstiertl Schiichiwangang beim Boaden der Minelpohnung fehl; Bearbemangszyklen wiesen Shonomischen Frishahnen auf, Werlgeughompensation bem

Scheiftzug werpesaen

Besonderheiten ot 27 fahren am Marks, geolle Erfabyuryg; alle Entrackdumgen bel Masler RBoefmanagemeant, gute Bedianbarkeit und sinfache CAM- Sofpaans —>
Schaiuingsaufeand gering; rach 2 h Schaking ist 20-Bearbotung magliche gut kembininrar mit andemen Softewames; auch imverse Bearbetbung migkch
ddF aus HC-Code kann Rpkieil genenen werder; Makroprogrammenund idehnigmen Arbesriablagg speic ) s ewnladic Posipioessor erhwecss ma
schinen- oder steuenuingisperfach wahlbar, S2and-Alons-Software, Maglichiedt, CAM-Taten geringfigig 2u dnderm; [Elemente Iddzber und dndemi; viele

Sebeiimtsteler Kollsionsflachen (Spannzange. neganie Kongunen usve) e programmieiar
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Wir tun mehr fur Sie...

Hilft RS auch

bel technischen
Problemen?

wir helfen!

Bestell-Service 02852/505
Techn. Beratung 02852/506
WWW.rs-com punants.at

RS — fur lhren Erfolg!
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Filegrile das Testworkstichks 00 Bl

Teit Pomprapessor |l 15-20 ek

Usnganeg el Maschanen mit klainem Arbessspeicher | 10

Arirabl an Eodemeilen

Foiten Postprodessor

Stanclards bis $-Aohs-Bearbeiung Bestarde] des Rasispakets, dariber auf Anfrage

Geschitrte Bearbeitunigizeil

Fertigungszeit

3h THmin

4.hy 3T min

Oberflachenravheit

Toleranzen ausgenutat, jedoch weikeese Uberschintten, ¢ B: honsantale Grundache der veer Mesglaliper
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wini von verschisdensn Zvklen maglich 2 B, 5chnuppen und Schiichien cder Senken, Bohren und Gewindeschneaden. Fasiegen welChe Parameter vanablo
sein karnen [z 8 Wereeug, Zustellurg et ) Rabisinschitnang sar Erbdhyng der Simlacionsges wirdighet (beretts berecfinete und fir gut befundsns
Fuichon wepede darain won sined weiteen Brteachiung susgerammen sltemabee Auspanridrgen werden bei detelnirber KHlion segeschiagen
Algarithmen von Goblan wid Topsald snd denr (Misske daher fiellen Eimwanan sus beiden Seie in die Produlbsenteickiung ein; Fadendelinition e der

Axambaatbednang in den Eclen miaglich; Die Bearbefungen sind direit auf das volumen urdd nicm aul Kanten bepogen
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Dias fermige Werkstack nach der Bearbeitung wnter TopSolid

TopSolid'Cam:

TopSolid'Cam ist ein CAD/CAM-Frogrammeersystem fir die Erzeugung und Berachnung von Werk2eug-
wegen auf CNC-Werkzeugmaschinen, wi i@ Fras- oder Drehbearbeitungszentren. Die bestandige Aktuali-
sierung des Rohteils wahrend der Bearbeltungen, Kollis pnskontrolle wund Featureerkennung sind wich
tige Varteibe zur Erhidhiung won Sicherhert und Schnelligkeit des Produklionsprozesses lopSosid'Cam 151
l:I & bevorzugte Lisung vieler Hersteller und Zulieferer in der Luft und Raumifahrt, im .ﬂu.llun*m::-bnl der
mechanischen Fertigungsindusirie und im We srkzeugmaschinenbersich

GOelan

Die CAM-Lésung GOelan der Firma Missher Software bietet Schnittstellen zu allen gangegen CAD-5ySs
temen, automatisierte NC-Programmagenerienng, intultive Und masch nenunabhangige Entwicklung,
Programm-Simnulation mit Kallislonsprifung sowie Autarnatisierung wnd mannlose Fertigung. hehir als
20 Jahre Erfahrung stehen hinter diesem Produkt.

Dem CAM-Werkzeug GOelan vertrauen erfolgreiche Unternehmen wie WL Hirschmann, TCG Unitech,

Oberaigner oder Umdasch in Usterreich und internationale Konzeme wie Peugeot, Citroén, Alcatel oder

Kadak bereits sait Jahren GOelan wurde filr Fertigungsspezialisten entwickalt, die nicnt unpedirgl
Computerexperten werden wollen, fir die aber Qualitar, Maschinenauslasturg und Liefertarming im
Tagesgeschift von grofier Bedeutung sind.

Visi

VISH-Series umfasst sine Reine leistungsfihiger CADACAM Produkte fur den Formen- und Werkzeugbau
alle Madule sind in elner einheitlichen Benutzerumgebung integriert, was eine einfache und schinell
erlernbare Bedienung des Systems gewdhrleister. Lier kern cer Produktrethe ist Visi-Modelling, ein
chen- und Violumenmadellierer, basierend auf dem Parasolid Kern

hevbrider Fld

Kunststoff-

Schutzelemente

fur alle Falle.

=
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In unserem KAPSTO-Sortiment _
finden Sie Kunststoff-Schutz- b,
elemente fiir nahezu jeden industrielen ‘
Bereich. Ob Maschinenbau, Hydraulik,

Preumatik oder Oberflachentachmik:

Wir bieten Thnan passende und

kostenglinstige Ldsungen zum
Cichern, Verschlielten und
Kennzeichnen von Maschinenteilen,
Bohrungen, Flanschen oder Gewinden.

Das KAPSTO-Normprogramm umfasst
(iber 3000 Ausfithrungen — direkt
ab Lager tieferbar. Dariiber hinaus
entwickeln wir fiir Sie auch Lasungen,
die exakt auf Thren individuelien

& Anwendungsfall zugeschnitten
“'r W sind. ;
Fordern Sie jetzt unverbindlich unseren
aktuellen Gesamtkatalog an und nutzen She
auf www.kapsto.com unsere
komfortable Online-
Produktsuchet
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Ergebnisse der Rauheitsmessungen
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